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Artteto 1. ^ // <tf ^itnttf 4 Mr. Oto«r G£VjLSBX, 
Oudo Schaar ^« Seurle^ 
repr* par lOi* J. Gerera ft Clt 4 Bruzallaa, 



iM hr€t€t ^utvtntkm pour: Diapocltif pouT la preparation de prodiilta 
aliaentairea 4 taaa de cirialea cuitaa at axpanaiea at produlta 
obtenua. 



Artlcl« a. — Ce 6fr*« (ui tst diliwi sans cxomm pr^aSabU, a su risqua €t 
pifils, sans foramk soil de ia riaiiti, it la nottvtami ou mMu da Tln^arnhn, 9oU 
d€ r exaeiiiuda da la daseription. at sans prtludict di^ dmii da tkn. 

Au prHant arriti dtmaurara joint un des doubias da la spMfkation da Hnvanthn 
(mimoiff desaiptif it i^ntueiUment dtssimi signis par riniHassi at diposis 6 fappttt 
da sa damanda de brevet. 
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NEMOXRB DBSCRZPTZr 
d4pot4 i I'appui d*ttm d«mand« d« 
fiPSVET D'ZHVEHTZOH 
au nom d« 
OMr GEVABRT 
poor t 

" Diapositif poar la prtparatioa da prodaita alinantairaa 4 baaa da 
cArialaa cuitaa at axpana^aa at prodaita obtanua *• 

La pr4ianta Invantion a pour objat un dispoaitif pour 
la preparation da produita aliaentairaa 4 baaa da cirialaa cuitas 
dana. un moula chauf fi at axpansiaa anauita» ca diapoaitif coapra* 
nant au noint un ooula conatitui dVuna matrica crau«a» ayant I'allur 
d*un r6cipiant# coop^rant avac un poin^on* ayant I'allur d'ua plat n 
i*cn(%g ant dans ladita natric • t un«* eaaa# actionni autour d*ua 
arbra da r tation par un loAcaniana d* ntratn nant qui e op4r avac 



!• noul« par l*intern4diair« d*un organ* 6m guldag* d^pla^ant 

auivant la p^ripMrit d* la caM« catt* dernlAre pr<aentant un 

boaaage agiaaant aur ladit orgatia at axargant* lora da aa rota- 

tion autour da l*axa pAcitA* una praaaion aur IcdLt noula pendant 

la ouiaion* doo produita dans oaIui-oi# ot boaaagt 4tant auivi^ 

dans la p£riph6ria da la caaa« d*ttn craux doat la foma eat talla 

qu*au Boaant oii l*organa de guidaga coopAre aveo ea damiar* un 

CcartcMnt bruaqua Ai poio^on at da la matriee ae produit* aana 

qua la noula na a*ouvra« pour provoguar un« a'xpanaion daa produita 

cuita« ladit craux dtaat alora auivi d*ua anfbncaoant plua inpor- 

tant aa rapprochant d*abord da l*axa da rotation da la caaa pro- 

« 

voquant ainai# loraqua I'organa da guidaga coopftra avM cat anfon- 
canant* l*ouvartura co^plAta du noula at a*4cartaat anauita da cat 
axa juaqu*au boaaaga pour provoquar la faraatura du aoulaf da aorta 
qua, apr&a avoir introduit dana la aatrica avant cette feraeture, 
una nouvalla quantitA da produita k cuira et 4 ^xpanaar* la cycle 
puiaaa racooMncar* 

Lea diapoaitifa automat iquaa du type pricit# expAriaentia 
juaqu'A aaintanant prtfaantent I'ineonvAniant da ae d«t«riorer rapida- 
aent au coura da laur utiliaation«de aorta qu'apria un certain tenpa, 
la caaa auadite at I'organa da guidage eoopirant avee cetta der* 
ni6re ont aubi iu;a uaura talla qua lea produita prAparia au apy^n 
da caa diapoaitifa na r«pondant plua aux qualitAa initialea. Ceci 
eat eaaentielleaent dO au fait que.#par cette uaura anoraale, 11 
n*eat plua poaaibla d*obtenir I'expanaion d^airde. 

Un dea buta eaaenti la d I'itiv nti n c naiat k r aAdi r 
Act inconv6ni nt t A pr^aent r n outr un diapoaitif qui perm t 
une expanai n t tale et trie rapide dec cdr6al a coapria^ a ntr 
la aatrica et 1 poing n du aoul tout n aaaurant une preaai n d 
cttiaa n trfta 41 vde. 



A c«t efffft, !• diapositif* suivant l*inv^nti ; 
aente dea noyena pour pemettra« au mookent oii I'organa • • ♦ 

du moula coopdra avae ladit ereux, da Iib4rar«au aoina p«r* .* 
la cama par rapport k aon a^caniana d' antra Inenant da aamar* a 
qua la cama pulaaa aubir una acc^Kratlon auivant aon aana Oa r*^* 
tion aoua l*a££at da la contra-preaaion axare^a par la wula aur 
ladita eana par l*intarm4diaira da I'organa da guidaga. 

Avantagauaanant* la aAcanlaaa d* antra tnaaiant da la caaa 
comprand una tranamlaaion par chalna ou eourrola comportant un 
pignon motaur at una roua calda aur I'arbra da rotation da la caoa, 
la chalna ou la eourrola dtant auf fiaannant Itcha pour qua 1a cmmm 
pulaaa aa d^placer d^una diatanea annulalra corraapondant au eraux 
mdnagi dam la pdrlphirla da la caaa aana qua la pignon Mteur da 
catta tranamlaaion na aolt aollieitda. 

Sulvant una forma da rdallaatlon avantagauaa dc l*in- 
vantion* la diapoaitlf comprand un doaaur coop<rant avec la m^ca- 
nlama d^entralnamant pour introduira laa produlta & culra at A axpan* 
aar dana la moule* 

La pr^aanta invent ion concame ^galemanc 'un proc6d6 da 
, preparation da produlta allaantalraa A baaa da cfedalaa cultaa 
aoua praaaion at axpanaiaa* ca proc6d4 dtant caract6riaA an cm 
qua daa c4rdalaa • dont la tanaur an humldlt4 aat au molna da 12X* 
aont aoumiaaa A una praaaion da 5,S Xg/cm2 A 7 Xg/cm2 pendant 
qu*allaa aublaaant la eulaaon» laa c6rdalaa alnal cultaa €tant 
alora axpana^aa da manlAra A avoir un poida ap^cifiqua comprla 
antra 50 at 90 gr« par 1.000 cc. 

Enfin» l*inv ntlon at 6gal m nt relatlv A un pr duit 
allmantaira A baa d c6r6alea cult a aoua pr aal n t xpana6aa« 
cbcanu par la mlaa n uvra du diapoaitlf auadlt ou auivant la 
pr c^dA pr^cicA. 



D'autres dfitaila t pftrticularit4ii d 1* invent! n rea* 
aoilir nt de la description donn£ ci-apr^s de pluaieura formes de 
realisation du dispoaitif suivant l*invention# avee reference aux 
dessins annexls* Cette description n*est donn^e gu*l titre d'exenple 
et ne limite aucunement 1' invention. 

X#a figure I montret en Alivation» avec brisures partiel- 
leSi une premiere fome de rialiaation du dispoaitif suivant l*in- 
vention« 

La figure 2 aontre un« vue latArale# avec brisures par- 
tie lles« d*un detail d*une deuxitae forme d« rdalisation de 1* inven- 
tion. 

La figure 3 nontre* k plus grande Achelle, une vue latA* 
rale de la caae* 

La figure 4 reprAsente# & plus grande 6chelle« avee bri- 
sures partielles« et partiellement en coupe« une troiai^me fome de 
realisation du dispositif de 1' invention. 

La figure S est une vue en perspective d*un produit ali- 
mentaire suivant 1* invention. 

Dana ces figurea lea mdmes chiffres de r6f«rene« sa 
rapportent aux aemea elements ou k des elements analogues. 

Le dispositif pour la preparation de produita alinen- 
taires 4 base de cereales cuites et expansees montre 4 la figure 
1, comprend un moule constitud d*une matrice creuse 22, ayant l*al- 
lure d*un recipient renverae, cooperant avec un poingon 21, ayant 
I'allure d'un piaton^ et une cane 17, actionnea autour d*un arbre 
de rotation 14 par un mecanisme d'entralnement <xui aera decrit 
plu3 en detail ci*apres. 

C tt came 17 coopdr avec le poing n 21 par I'int rmd- 
>:.4.te d*un or^sn de guidage c nstitud par un tig 19 couliasant 
-.r. pAlier 20 auspendu i un plateau 3 du bat i du dU 

?ort^ sur son extremiee su; eur le poingon 21 et 
• - • ^ ••'^ ^xr r^mite inferieur d'v-» galet 18 se deplagant tur 



• 

Cette came 17 pr6aente un boaaage 61 agiaaant aur la 
tige 19^par 1* intermedia ire du galet ie» et mainticnt le poin^on 
cngagA dana la matrice 22 de maniire k exercer aur 1« produita^con- 
tenua dana celle-ci et aubiaaant une cuiaaon* ?une preaaion a*ac* 
croiaaant progreaaiyement, X#e boaaage 61 eat aulvi par un creux 62 
dont la forme eat tflle qu*au nonent oOi le galet 18 coopAre avec ce 
dernier» un dcartement bruaque du poingbn 21 et de la matrice 22 ae 
produit et cecl aatia que le moule ne a*ouvre« pour provoquer une 
expanaion dea produits k l*int«rieur de Im matrice. Ce creux 62 eat 
alora aucc6d6 par un •nfoncement 63 plus important ae rapprochant 
d*abord de l*arbre de rotation 14 de la eaow* de sorte que^loraque 
le galet 18 ae d6plaoa dana cet enfoncettant, le moul« a'ouvre complA* 
tenant « c.4 d. le poingon 21 ae dtfgage de la matrice 22 et le pro* 
duit ainai cuit et expanaA aort de la aatrice en ee poaant aur le 
poingon 21. tedit enfoncement 63 rejoint enauit* !• d6but ^ boaaa« 
ge 61 de manitee 4 rapprocher 4 nouveau le poingon de la matrir« et 
h permettre ainai, apr^ avoir enlev6 le produit cuit et avoir mia 
aur le poingon une nouvelle portion de )prcdult k cuire et 4 expanaer# 
au cycle ^e rccocmencer. 

Une dea caract6riatiquea eaaentiellea du diapoaitiC aui- 
vant 1* invention eat que dea moyena aont prAvua pour permettre* au 
moment oft le galet 18 coopira avac le craux 62* de lib6rer au moina 
partiellement la came 17 par rapporjt 4 aon mftcaniame d^entralneaent 
d6crit ci«apr4a da mani4re 4 ce que cette came puiaae aubir une 
acceleration auivant aon aena de rotation aoua l*a££et de la contra* 
pr«faaion exerc6e par le poingon 21 aur la came par X* intermedia ire 
de la tige 19 et du galet 18. 

Le mecaniame d*entratn ment auadit d la came 17 compr nd 
un mot ur 4 ntratnant* 4 l*aid d*un courr i S« par exempl , t 
.dAun son S*«un tiducteur d viteaa 6 aur l*arbre de a rti duquel 
eat fixe un plgnon noteur 4 chalne 7 qui c mnuniqu a n mouvenent 
4 un rou« 4 chain 8 par 1* intermedia ir chain 9. La xou 8 

•at caie aur l*arbre de rotation 14 d la came. 



La chain 9 ^mt suff isansoent ldche;povgr qlre«jA •zpni}^ 17 
puiss 8 ddplacer d*un distance annulair c rrespondant au creux 
62 m6nag£ dans la p^riph^rie ds la cacne 17 sans quo le pign n moteur 
7 ne soit sollicitt. Ainsi, au notaent oi^ le ^alct 18 coop£rre avec 
le creux 62« la cane sera partiellement lib^r^e par rapport A son 
m^canisae d*entratnenent. 

Z#e o^canisme d*entralnement cosprend un ^Kment agissant 
Alastiquenent sur la chains 9» de manl4re k lui doaner une tension 
suffisante k la traction de la force notrice vers la came 17. Cet 
416aent est essentiellcMnt const itu4 par une tige 10|aont4e sur le 
bati du dispositif|prdsentant«4 une de see extr4mitda# un pignon 11 
Bont4 libreaent aur la tige et coopdrant avec la chalne S« et^ 4 
l^autre extrdaitdf un reesort 12 coopdrant avec une butde 13 soli* 
daire du Mlti et par rapport A laquelle la tige 10 peut glisser* Le 
ressort 12 est enflld librewnt sur la tige pour a'appuyer centre la 
butfie 13 'et un dcrou M peraet de rdgler la tension du pignon 11 sur la 
chalne pour fairo varier la tension dans la chalne* Cette tens! i 
est telle que la force sotrice <1u pignon 7 pmt*#tre transaise« par 
l*interaddiaire de la chalne 9* vers la case 17 saos que la chalne 9 
ne risque de quitter le pignon 7 ou la roue 8. La tension aaxisMile 
est dtftervinde par le fait que«sous l*actioa de la contre-pression 
exercde par la tige 19«la case doit pouvoir subir une accdldration 
angulaire sans que le pignon 7 ne soit sollicitd* Cette accilira- 
tion peut done #tre rdglde par 1* interned la ire du boulon 64* 

Le bati du dispositif suivant l*inventioa est const itud 
essentiellement d'une base et du plateau supArieur 3 rellAs entre eux 
par des oontants 2. La base 1 supporte le ooteur 4 qui transaaet son 
nouvement au r^ducteur de vitesse 6« Ce riducteur entralne l*arbre 
14 nont4 sur des paliers IS t 16 s lidair s du bati par I'int rmAdiai- 
re d la transmissi n k chain d6erit ci-d ssus t fom4 par 1 
pign n 7t la r u 4 chalne 8 t la chain 9« 

La natric 22« qui st situ4 au-dessus du poingon 21* 
St aont4 sur un dcuxi4ae plat au 23 nfilA par ses b rds su? des 
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montants 24 partant du plateau 3 cn reposant librement aur des 

arrets 25 aolidairea dea contanta 24. L« plateau 23 peut aubir 

un d^placement vera 1# haut parall&le ^ son plan k I'encontre de 

resaorta 26 enfilAa aur lea extr6mit<a auptricurea dea montanta 24. 

La mAtrlet 22 «t/ou It poinqon 21 aont chaufffia par dea 

moyena connua en aoi qui ne font paa parti« d« I* invention et ne 

aont* par cona£quent# paa d^crita ou reprtfaentaa* 

Le diapoaitif, auivant 1* invention, pour la preparation 

de produita alinentairea 4 baae de cArialea euites et expanaftea 

comprend encore av««ntageu8eaent un doaeur fonctionnant en aynchro- 

niane avec la oatrice et le poin^on du aoule. A cet Agard^ le doaeur 

coop&re avec le oteaniaae d*entrainettent de la case* 

Dana la forae de r^^liaation repr4aenttfe A la figure !• 

li doaeur coaprend un jeu de deux plaquea horisontalea auperpoa^ea 

30 et 31 pouvant couliaaer« entre deux poaitiona extr^neat dana leur 

plan aur un aupport 29 nonti aur le plateau 3 et eituA 4 cOt^ du 

poin^on 21« aenaibleaeot I la mtme hauteur que celui*ri en poaition 

d'ouverture. X«a plaque aup^rieure 30 praaente une d^co'.^pe circulaire 

37 dont lea dimenaiona aont diterminaea par la quant ita de produit ^ 

introduire en une foia dana le aoule. 

Cette dfteoupe 37«qui eat pr<vue dana la plaque 30 du cCc6 

da poingon* ae trouva* dana une premiftre poaition extraoe dea deux 

plaquea 30 et 31 en deaaoua d*une inatallation d*alimentation de pro* 

duit i cuire et k expanaer fomae par une tramie 27 qui a*engagv dana 

un conduit vertical 28 dabouchant aur la dacoupe 37* 

Dana une deuxi&me poaition extrene* I'enaenble den deua 

plaquea 30 et 31 a tr uve ntr la natric 22 1 poincon :i« 

maniare a c qu la dac up 37 a it aitua xact nenc en •mcun 

creux d la matric • 

Dea laoy na aont pravua pour daplacrr a iffu; t ar..- * r* 

plaquea 30 et 31 de la pr oi^r* p aiticn repr^9entA«» .\ \a ..ir • 
vera^ la deuxi^ne p aition t pour ra»4»ner 1* r. i; 



I •• 

^•r49ur# il vtrs c«tt« pr mi^r potiti n 
• « • ^ «e It flup4ri*ur* bouge« de nani^re A d^gagcr la 

r i p«rB»ttr« «u produit contenu dans cette derni^re 
i# j4po««r graviti aur Ic poin^on 21* Oes 'aoyena aont en* 
corv pr4^Ma pou^ raa»n«r d^ux plaqu«« A nouv«aa dans Isur pr«* 
aiar« position* 

Css noyens comprcnnvnt un Isvisr 38 conaand^ par l*interm6« 
cmrv B^canisw d*«ntraln«ment dicrit ci-dessois et tournant autour 
d*un pivot horizontal 39 untA sur un« sui^rt 40 solidaira d*un 
d«s aontants 2 du batl du dlspositif. 

L**xtr4ait4 sup4ri*urs du Isvitr 36 s'engags dans dsiax 
fsntsfl identiques 32 st 33 m4nag6as dans las plaques 30 et 31 et 
s*itandant suivant la sens da d^placement da caa dernlAraa* Gas 
fcntea 32 at 33 aa suparposant au sooant o€i laa plaquas 30 at 31 
occupant leur premlAra poaition extr6ma, conana rapr^aant^ A la fi- 
gure l^et la ionguaur da cas faita eat aupdriaura au diamAtra da la 
d6coupa 37 • 

La plaque inf^rieure est mobile vers la deuxlAme position 
extrama A l*encontra d*une ressort de rappel 34 at pr^sente A son 
extr6mitA oppos4e au raasort una but4a 36 de8tin4e# d*une part* A 
pousser du poingon laa produita cuita et expanses dfiposis aur celui* 
ci et« d*autre part« A conatituer un arret au moment oft la plaque 
inftfriaura est raman4e dana aa pr ami Are poaition extrama sous l*acti n 
du raasort de rappel 34. 

L*extr€fflit4 du levier 38 opposes A celle coop4rant avac 
las f entea 32 et 33 m6nag^ea dana lea plaques auperposiaa 30 at 31 
eat guid^e dans une rainuze d^finie par deux partlea coaxialea 42 

t 43 d*un corps d r4v lutlon cal4 sur l*arbr 14 de la came 17 

t f rmant la mdcanisma d* entrain ment du 1 vi r 38. 

La f rme de la rainur 41 est telle qu 1 rsque l*arbr 
14 tourne' autour d a n ax 1 1 vi r aubit un mouvement cscillatoir 
autour d a n piv t 39,dont I'amplitud et la vitesse one ^t6 calculfes 



pour que lea plaque* 30 et 31 du doaeur ae d^placent auiVant un 
mouvenent qui eat entiArement en aynchroniame avec celui du poin^on 
21. = : , 

Dana la figure 4« une autre forae de rtfaliaation du 
doaeur auivant 1' invention a At4 reprtfaentie. 

Ce doaeur cosqprend un cylindre horizontal 53 pouvant ae 
d6placer auivant aon axe dana un nouvement de va-et-*vient entre 
deux poaition extrtaee. La premiere poaition extreme correapond k 
celle le cylindre coop&re avec un apparell d' alimentation du meme 
type que celui reprtfaenttf h la figure 1* e*h d* d*une tr^mie 27« 
a lore que dana une deuxidme poaition extreme # le cylindre eat engage 
entre le poingon 21 et la &a trice 22 du moule. X«e cylindre pr^aente 
dana eon extrtoittf dirigCe vera le moule, un J.ogeaent 56 ouvert lat^ra- 
lement et dont le volutae correapond i celui d*une portion k cuire et 
It expanaer dana le moule en une operation. Dee noyena aont prAvua pour 
faire aubir au cylindre S3 une rotation autour de aon axe au monent 

ledit logeraent 58 ee trouve dana aa deuxil^me poaition extreme 
c*k d. entre le poingon et la matrices provoquant ainai le baacule- 
ment de ce logement au-deaaua du poingon. 

Lea moyena auadita, pour faire aubir au cylindre S3 une 
rotation* comprennent une rainure 59 a*<tendant aur une certaiiie diatan 
ce- aur la aurface de revolution du cylindre parallAlement iL I'axe d ; 
celui-ci pour adopter enauite« k proxiaitA de I'extr^mitA du cylindr 
la plua AloignAe du moule« une allure h<licoIdale, et un doigt aui* 
yeur 60 aolidaire d'un palier cylindrique 57 dana lequel tourne et 
couliaae le cylindre S3. 

C palier 57 # qui c rr ap nd au aupport 29 d la fome d 
rAaliaati n r pr^aentA k la figure 1, ae aitue a naiblement n d aa us 
de la tr^mie 27. 

hm c nduit v rtical 28 fait corpa avec 1 pali r 57 t 
debouch au«deaaua d*un uv rtur 65 mAnagA dana la paroi cylindri- 
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que de celui-ci ct situie en regard de L*endroit oOi vient a placer 

le logetnent 58 au laoment !• cylindre 53 occupe sa premiere poai- 

tion extret&e« poaition correapondant au rempliaaaga da ce logement 

par dea produita i cuira at ^ expanaar partir da la tr6mie 27. 

La cylindra 53 eat pourvu, ^ aon extr6mit6a oppoa^a & celle 

dana laqualla eat mftnagA la logement 58, un tourillon 54 aur lequel 

eat enfil4 librenent un paliar 55 portant un doigt 56 qui traverae 
I — 
un orifice m6nag< dana l*axtr^mitd aup4riaura du leviar 38 prAaantant 

una forma coudda« 

La figure 2 ckontre une deuxitoa forae de rdaliaation du 
ffl4caniama d* antra tnenant du leviar 38, 

Suivant catta foraa de r^aliaation* la lavier 38 oacille 
autour d'un pivot 51 Bont6 aur un aupport 52 • . La Pivot 51 et le aup* 
port 52 peuvent «tre conaid6r^a comae 6tant lea Aquivalenta du pivot 
39 et du aupport 40 da la fonaa de r4aliaation repr4aant4a 4 la fi- 
fure i« 

Cetta extr6mit4 du levier 38 .eat mania da deux braa f ixea 
48 et 49 aitu4a de part at d^autra du plan inEoaginaira paaaant par 
l*axe du pivot 51 at de l*arbra 14 en formant avec ee plan dea anglea 
aigua* Cea braa 48 et 49 aont aitu4a avec la levier 38 dana le a^ma 
plan vertical* 

Dea moyana aont prdvua aur l*arbra 14 qui permettent 
d'agir aucceaaivenent aur le braa aup4rieur 48 et aur le braa inf4- 
rieur 49 lore de la rotation da la came 17 autour da aon axe* da 
mani^re k aoumattra la leviar 38 i un mouvament de va^et •vient 
autour du pivot 51 et ceci en aynehroniaaa avec le mouvement du 
moule* 

Cea moy na compr nn nt eaaentiellement deux braa d 1 - 
vier 44 t 45 qui a nt fix6a aur un d uille 46 cal4e aur l*arbr 14. 
Cea braa 44 t 45 a*4t ndent p rp ndiculairement \ l*arbre 14 t 
ferment ntr eux un angl aup^ri ur l*angl xiatant ntre 1 a 



• •• •• • 

bras solidairea du levier ausdit^ la valeur de cct an«ji« ^* * 
termini de mani^rc & obtenir un aynchroniasie parfait entre «n». 
vementa du moule at du doaeur. 

Le fonctioimenent du diapoaitif aontr^ k la tiq\ir^ 1 
eat le auivant. 

Au moment od lea plaquea 30 et 31 ae trouvent dana la 
poaition repr6aent^e i cette figure* une portion de produit k u««e 
de c6r6alea contenu dana la trAmie 27 eat introduite* par 1* inter- 
m^diaire du conduit 28, dana la d6coupe 37 m4na94e dana la plaque IC. 

£nauite« cea plaquea aont ameniea aiaailtan^ment dana leur 
deuxi&ffle poaition extreme* c.k d. entre le poinqon 21 et la matrice 
22 qui ae aont teartia entre-tempa l*un de I'autre. Ce d6placcment 
a lieu aoua l*action du. levier qui aubit un dfiplacement dana le aena 
de la fl^che 66 autour de aon pivot 39. A cet igard* I*extr6mit6 au- 
p^rieure du levier 38 appuie aur le fond dea fentea 32 et 33 di- 
rig^ vera le moule pour entralner ainai lea deux plaquea juaqu'A 
ce que la d^coupe 37 vienne ae aituer exactement en deaaoua de la 
matrice 22 et au-deaaua du poin^on 21* A ce moment* le levier aubit 
une rotation en aena inverae autour du pivot 29 et pemet ainai au 
reaaort de rappel 34 de ramener la plaque inffirieure 31 vera aa pre- 
miere poaition extreme en digageant la dCcoupe 37 m4nag4e dana la 
plaque aup4rieure. Cette derni^re reate immobile et lea produita con- 
tenua dana la d4coupe 37 ae d^poaent par gravitfi aur le poin^on 21. 
Au moment o(i I*extr4mit4 libre aup4rieure du levier 38 attaint le 
fond oppo84 de la fente 32 m4nag4e dana cette plaque aup6rieure 30* 
cette derni^re eat entratnie par le levier juaque dana aa poaition 
d depart* e.k i. aa pr^mi^re poaiti n xtrame* c mae montr4 i la 
figur 1. 

S ua l^.acti n d la came 17* la tig 19 ct^par c n86qucnr 
le poin^ n 21 aubiaaent un mouv ment aac ndant juaqu*^ ce que ce dcrr.icr 
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entre dans la matrice 22 et comprime lea prodviiti d^pos^s aur 
celui-ci dana le creux de cette matrice. he poin^on et/ou la ma- 
trice 6tant chauff^a* lea produita aubiaaent una cuiaaon aoua une 
preaaion relativement £lev6e grdce A I'action du boaaage 61 de la 
came 17 aur le galet'lS. X«a dur6e da la preaaion et de la cuiaaon 
eat done d^termin^e par le temps de contact du galet 18 avec le 
boaaage 61. 

Au moment le galet 16 tombe dans le creux 62 de la 
came#les produita euits entre<-temps dans la matrice 22 aubiaaent une 
expansion brusque aans que la matrice ne 8*ouvre. Ceci permet d*obte* 
nir dea produita expana^a n'ayant paa aubi un 6clatement. 

L*expanaion bruaque ddair^e est obtenue grace au fait que« 
au moment oQ le galet 1.8 s*engage dana le creux 61 de la came 17 cette 
derni^re eat aoumiae A une acceleration momentan6e tr^a importante 
r6aultant du fait que^ auivant l'invention# la chalne 9 eat relative- 
ment Idche et tendue par un element pouvant etre neutral ia^e pendant 
une courte durfie sous l*e£fet d'une forte impulsion provoqu^e, dana 
le pr^aent caa« par la contre-preasion agisaant sur le poingon 21. 
Cette contre-preasion correspond en fait A la preaaion regnant dana 
la matrice i la fin de la cuiaaon et dea reaaorta 22 agiasant aur le 
plateau 23 portent la matrice 22* Par la cuiaaon dea produita dana 
la matrice* cette pression est done tris importante. 

Ce n'eat qu'au moment oCi le galet 18 quitte le creux 22 
pcjr ae d<^placer dana l*enfoncement 63 de la came que le poin^on 21 
^r^ncend auf f laairvTvent pour que la matrice 22 puiese a'ouvrir. Lea 
prr. :4ii9 cuits et expanses ae poaent* par gravite» aur le poin^on 
.r •t.iMr c^nauite une pouas^ horizontal par la but£ 36 de la 

5; d^pla^ant A noav au v rs sa dcuxidme poaiti n xtr^me 
. .11 * i f\ ti\i l<*vier 36 tournant autour de son piv t 39 dana le 
- ».i :;.^r:\e r»rt. cei produita gli sent al n Mr un plan incline 
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67 vers une instAllation de refroidiascment ct d« eonditionr.nes«nt 
non repr6ient6«« 

L*arbre 14 tournant mn continu* la galat 18 ae rapprocha 
^ nouveau du bosaage 61 pendant qua las plaquea 30 at 31 a'engagant 
antra la matrica at la polngon* da aorta qu*un nouvaau cyela puiaaa 
coiomenGar*^ 

Dana la caa da I'utiliaatioa du doaaur raprisant4 4 la 
figure A. lea difMrentea phaaea da travail du diapoaitif raatent 
InchangAaa • 

Au aooent oi^«dana la phaaa de renpliaaage de la Mtriee 
22 par daa produita 4 cuire at 4 expanaer* le cylindre arrive* aoua 
1* action du leviar 38 ae dfiplagant daoa le aena de la £14che 66, an 
fin de course* le logeiDsnt 58 ae trouve exactenent entre le poingon 
21 at la natrice 22 et le doigt auiveur 60 provoque, au Maent oil 
il paase dana la partie Mlicoldale de la rainura S9« la rotation 

du cylindre S3 autour de aon axe et par cona6quaot le baaculaatot 

« 

du logenant 58. 

Le lavier 39 aubit alora un pivotement en aena inverae 
4 la flftche 66 et le poingon 21/aur lequel lea produita contenua 
dana le logamant 58 ont 4t4 vera6a^ae rapproche da la natrice 22 
aoua 1' action de la cane 17\ Lea autrea phaaea de travail ae dirou- 
lent alora exactenent coaaa d6erit ei-deaaua en raipoct avae la figure 1« 

m6cania&a d*antralnemant nontri 4 la figure 2 du le* 
vier 38 a exactamant la me&a but que calui oontrA 4 la figure 1« 4 
savoir anioer le levier 38 d*un mouvemant oscillatoire aynchroniai 
au mouvemant da rotation de la cam 17 d mani4re 4 c qu 1 rem* 
pliasag da la matrice t l^^vacuati n d a produita cuita aient li u 
an aynchronisme avec 1 a mouv menta du poingon 21. 



»f • • • 
• • • • 
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Icrs de la rotation d« l*arbre 14, le brae 45 agit 
d'abord aur l*extr6Bit6 du braa 48 pour provoquer une rotation 
du levier 38 dans le sens oppoad k la flfcche 66, c.A d. juaqu*^ 
la premiere position extrCtae du dooeur, C« bras de levier 45 tournant 
d'une faqon continue autour de l*axe de l*arbre 14 quitte alors ce 
bras 48 pour coop4rer avec I*extr6»it4 libre du braa 49 et d*placer 
le levier 38 dans le sens de la fliche 66. 11 en est de mtee pour le 
l«vier 44 loraqu* c* d«rni«r iglt •ucceaalveaeht aur !• bra* 48 •t 
U braa 49. 

II y a lieu d« notar qua, auivant 1* invention, il exiate 
un tenps ralative»nt court entra le aocwnt oft un dea braa 44 ou 45 
quitte le brma 48 et agit aur le braa 49. Ainai, le levier 38 reate 
& I'arret un petit Upa de teopa k aea fine de eouraea. ce lapa de 
tespa 4tant n6ceaaaire pour peraettre, d'une part, le rempliaaage 
du doaeur aoua la trfiaie 27 et, d'autre part, le tranafert dea pro- 
duita cuire et k expanaer du doaeur au poingpn 21. 
Cea arrCta du doaeur aont figalenent 6bter.ua par le nicaniaine repr«- 
acnti h la figure I grfice aux fentea 32 et 33 B«nag«ea dana lea plaqu a 
30 et 31 dana leaquellea le levier 38 peut ae dSplacer libreoent entr 
lea deux txtrdait«a de cea fentea aana que les plaquea ne aoient aol- 
lieitAes. 

XI eat tr*a iaportant de noter que l'4l«nent agiaaant 
Alaatiqueaent aur la chalne 9 n'agit paa coaane un aimple tendeur. 
conune on pourrait le croire H premiere vue. aaia conatitue un ooyen d 
r«glage tr*a aimple pour la viteaae d'ouverture du moulejcet «l4ment a 
done une fonction toute autre que d'iviter le bria de la chalne ou 
d tendre aimpl d nt cell -ci. C'eat gric k I'utiliaation d'un 
chain r lativement lach aaaoci* k l'4l«m nt auadit qu'll at poa- 
•ibl d* btenlr I* xpanai n bruaqu d4air4 aana n4c*aaxter I'utiliaa- 
tion d'un came t d'un rgan d guidage agiaaant aur cel\e-ci 
pr48ent»nt dea arCtea viwa tr*a fragll a t e'uaant rapid m nt conw 
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Cea moyena perinettent d'utiliser une came pr^serttaot une 
transition entre le boasage 61 ot le creux 62 peu prononc6e coop6- 
rant avec un organe da guidage pr^aentant un galat ou un autre gui- 
de de form arrondie. 

La forin^ de la came et la valeur de la press ion 61cv6e 
qui r^aulte de oette forme sont telles que lea cirialea cuitea n*at- 
teignent la temperature de lOO^C n^ceaa&ire h 1* expansion dea cel- 
lules v^gdtalea que pendant la derni^re seconde du temps de compres* 
sion des c6r dales. Ceci a comme grand avantage* auivant 1* invention* 
que le produit expanse obtenu ne pr^aente paa de coloration due 
la chaleur et conserve au maximum les vitamines sans accuser la 
d6naturation dea prot6ines des cfir^ales. 

Le mot "lache" mentionn6 dans la pr^aente description 
pour caract^riaer la chaine ou la courroie du m^canisme d'entralne- 
ment de la came eat utilise pour indiquer que la longueur de la 
chaine ou de la courroie est sensiblement plus . importante que la 
longueur minimum n^cessaire 4 l*entratnement de la roue ^ chaine 
cal6e sur l*arbre de rotation de la came & partir du pignon moteur. 

Zl y a encore lieu de noter que le dispositif suivant 
1' invention permet une automat irrtion int6grale de la preparation 
dea produita alimentaires cults et expana^a grace & la aynchronisa- 
tion exiatant entre le doseur* la cuisson« l*expansion et l^Ajection 
des produita finis. 

La pxkm^ntm invention vise encore un procdde special 
pour la preparation d*un produit alimentaire A base de cdrdalea 
cuitea et expansees d*une qualite largement aup6rieure A celle des pr 
duits connua du meme typ .Ce precede p ut a'appliqa r au troy n d'oppa 
reila connua* maia de prefer nee au moy n du diipositif* suivant 
l*inv nti n« decrit ci-d ssus. 

L dit pirocede c nsiste \ introduir dans un woulc c^a..?- 
fe des nerealea* dont la teneur cn humdite eat nup^ric^ri* A l.v 



• ; r«;*r»r\c« comprxs* «atre 15 et 17%, et 4 soumettre ensuite 
vcrc.i;r« A un« pi* «ion d« 5«S & 7 Xg/cm2, suivant ladite teneur 
imidicA. Enauite lc« c4r^al«a cuitea cont expana^ea d'une manift* 
re telle qu« leur poida ap^cifique aoit compria entre 50 et 90 gr/ 
:ooo cc et aoxt de prAfdrence de l*ordre de 70 gr/lOOO cc. 

Suivant 1' invention* lea c4r^alea aont avantageuaemne 
utiiia^ea & leur ^tat le plua naturel« c*eat i dire k l*6tat cru et 
aana 1 'addition d*eau* 

L*expanaion a, de pr^Mrence* lieu de mani^re k ce que 
lea c6r6alea cuitea oecupent le volume complet du moule aana laiaaer 
d* intent icea entre lea dif£6renta graina. Ainai lea aurfacea du 
produit aont enti^reaent liaaea et celui-ci eat auff iaamnant rdaiatant 
pour le conditionnement et le tranaport* contra irenent 4 ce qui eat 
le caa pour lea produita exiatanta« aana que ceci n* influence toute-* 
foia aa duret^ pour la conoona&ation. Au contra ire* le produit obtenu 
eat tr^a homog&ne et ae laiaae facilement conaomner. 

C*eat grdce au choix d*une preaaion dlev^e combin^e avec 
I'utiliaation de c€r4alea peu humidea et une expanaion contrOl^e 
apr^a la cuiaaon^qu'il eat poaaible d^obtenir lea qualit^a auaditea 
dea produita aliaentairea»attivant 1* invention. 

La figure 5 montre un tel produit alimentaire 68. Lea 
graina expana^a 69 adjacenta ae touchent aur toute leur aurface# 
aana laiaaer d* interatieea* de aorte que la aurface ext^rieure du 
produit m6me eat enti&reiaent liaae* 

II eat bien entendu que 1* invention n'eat paa limitde aux 
formea de r^aliaation d^critea et que bien dea variantea peuvent 6tre 
enviaag^ea aana aortir du cadre du pr^aent brevet. 

C'eat ainai que tout autre tnoyen analogue k la tranamisaion 
^ chalne u & c urr ie peut 6tr utiliafi pour lib^r r au moina partici 
lement la came par rapport Ik a n m^caniame d' ntrain ment au moment 
1* rgan de guidag c op^re 'avec le creux pr6vu dana cette camei 
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que le galet 18 p«ut Aventutllement 6tra remplacA par un organe 
de guidage £ixt et que tout autre doaeur^ pouvant «tre mont6 en 
aynchronlame avec le moule^entre dane le cadre de la prAaente inven- . 
tion. 
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Diapositif pour la preparation d« produita alimentaires i base 
de cdr^alea cuitea acua preaaion^dana un moula chaufft.at expanaiea 
•nauittt ct diapoaltif comprtnant au noina un noula eonatituA 
d*une na trice creuaa* ayant 1* allure d*un recipient « coop6rant avec 
un poin^oHf ayant l*allure d'un piaton a'engageant dana ladite ma* 
trice* et une came« actionnie autour d*un arbre de rotation par un 
mtfcaniame d'entralnement qui coop^re avec le moule par l*intermA- 
diaire d*un organe de guidage ae ddplagant auivant la p4riph4rie 
de la came* cette derniftre pr6aentant un boaaage agiaaant aur le* 
dit organe de guidage et exergant« lore de aa rotation autour de 
l*axe pr6cit6# une preaaion aur ledit moule pendant la cuiaaon dea 
produita dana celui-ci« ce boaaage 6tant auivi* dana la p6riph4rie 
de la cane« d*un creux dont la forme eat telle qu*au moment ofii 
IVorgane de guidage coopdre avec ce dernier* un ^cartement boruaque 
du poingon et de la matrice ae produit« .aana que le moule ne a*ouvre* 
pour provoquer une expanaion dea produita cuita* ledit creux 4tant 
alora auivi d*un enfoncement plua important ae rapprochant d*abord 
de l*axe de rotation de la came provoquant ainai* loraque l*organe 
de guidage coop^re avec cet enfoncement, l*ouverture coa^lftte du 
ooule et a*6cartant enauite de cet axe juaqu*au boaaage pour provoquer 
la fermeture du noule* de aorte que, apr^a avoir introduit dana la matri 
ce,avant cette fermeture, une nouvelle quantity produita icuixe et Aedq^aracr, le 
cycle puiaae recommencer, co diapoaitif 4tant caract6ria4 en ce que 
dea moyena aont pr£vua pour permettre, au moment oft 1* organe de gui- 
dage du moul c optee av c ledit cr ux, d lib^r r au moina parti 1- 
1 ment la came par rapport i a n m^caniame d*entralnem nt, de manibre 
h ce que la' came puiaae aubir une acc616rati n auivant a n aena d 
r tation Bo\im 1' ffet d la c ntr «*prea8i n ex rcfie par le m ule 
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aur Udite came par 1* intermedia ire de I'orgar.e •/ * . * • 

2,- Diapositif auivant la revendication 1. cara'.wi * 
que le m^caniane d*entralnement de la came co^rend ui»if • 
aion par chaine ou par courroie comportant un pignon moteui • 
roue cal6e aur I'arhre de rotation de la came# la chatne oj 
courroie 6tant auf fiaamment ISche pour que la came puiaae 
placer d'une distance annulaire correapondant au creux mAna^a 
dana la p^riph^rie de la came aana que le pignon moteur de cett» 
tranamiaaion ne eoit aollicit^e. 

3.«- Diapoaitif auivant la revendication pr6c6dente« caract^* 
ria4 en ce que le mficaniame d*entratnement auadit comprend un Ele- 
ment agiaaant 41aatiquement aur la chaine ou la courroie« de mani6« 
re ^ lui donner une tension au££iaante & la tranamiaaion de la 
force motrice vera la came. 

4«- Diapoaitif auivant la revendication pr4ctfdente« caract^riac 
en ce que dea moyena aont pr^vua pour r^gler la preaaion de 1*^14* 
ment aur la courroie ou la chatne. 

S«- Diapoaitif auivant I'une quelconque dea revendicationa 
pr6c6dente8, caract^riai en ce que I'organe de guidage auadit com* 
prend un gallet ae dftpla^ant aur la p6riph6rie de la came. 

6. - Diapoaitif auivant l*une quelconque dea revendicationa 
pr4c6dente8« caract6ria4 en ce que la matrice du moule eat aitu4e au- 
deaaua du poingon.au moina une de cea parties du moule 4tant mobiles 
verticalement entre la poaition de fermeture et d*ouverture du moule. 
de aorte que lore de la a^paration de la oatrice et du poingon lea 
produita cuita et expans^a puiasent ae d^gager par gravity de la 
matric pour a pos r aur le poingon et qu^un aimpl pouaaCe h ri- 
zontal ex rc4 aur ceux-ci permett d lea 4vacuer« 

7. - Diapoaitif auivant la r v ndicati n pr€c6d nte, caract^rise 
en ce qu'il compr nd un d a ur coop^rant av c 1 m6caniame d* ntrat- 
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nement pour iatroduire les produits dans 1 moul • 

8«* Dispoaitif auivant la revendication pr£c6dente« caract6- 
tis€ en ce qu? le doseur comprend un jeu deux plaques horizon- 
tales superpos^ea et pouvant coulisser^entre deux positions extrd* 
meSf dans leur plan sur un support situi ^ cCt6 du poingon du moule» 
aensiblement k la mftne hauteur que celui*ci« la plaque aupfirieure 
pr^sentant une d^coupe dont les dimensions correspondent & la quantity 
de produits h introduire dans le moule^cette d^coupe Jie situant# dans 
une premiere position extreme des deux plaques* la plus. ^loignAe du m u 
le« en dessous d*une installation d* alimentation de produits i 'cu ire et 
A expanser* la plaque. in£4rieure .obturant, dans cette .position* la d6cou 
pe de mani^re k determiner ainsi.un reservoir apte A.recevoir une dos 
des d its produits # I'ensemble des deux plaques se trouvant«dans* la. deu* 
xi^me position extr6me«entre la matrice et le poingon 
de mani^re ^ ce que la ddcoupe soit situfie exactement en dessous du 
creux de la matrice* des moyens Atant prfivus pour d4placer sistalta* 
n^ment ces plaques de la premiere position vers la deuxi^me position^ 
pour ramener d'abord la plaque infirieure vers la premiere position 
sans que la plaque supArieure ne bouge* de mani^re h d^gager la dA- 
coupe et de permettre aux produits contenus dans cette derniArt de 
se d6po8er par gravity sur le poini;on, et pour ramener ensuite les 
deux plaques k nouveau dana leur premiere position* 

'9.* Diapositif suivant la revendication pr6c6dente« caract^ri* 
a6 en ce que les deux plaques pr^sentent deux fentes identiques 
a*6tenaant juivant leur sens de d^placemenc et se superpoaant au 
noRVf'nt o^ les plaques sont dans leur premiere position extrtme* la 
;r«ncjeur c*ca fentea 4tant sup^rieure A la dimension correapondante 
.1* ;a J6ccupe« la plaqu inf^ri ure ^tant mobil vers la deuxi^m 
i\ ir.T\ extrdm k I'encontre d*un reas rt de rapp 1« un 1 vier« 
- rr-Air:^:/: pAC I ' intcr:i6d ia 1 re du m^caniam d* ntralnemcnt,a*engagcant 
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dans lea deux fentes et pivotant autour d*un axe horizontal* de 
mani^re A pouvoir entralner lea deux plaques aimultan^ment de la 
premiere position extreme juequ*& la deuxi^ne position extreme par 
une rotation autour de son axe vers cette position en agiasant sur 
le fond de ces' fentes dirigA vers celle««i et 

de manl^re & pouvoir se^ lib^rer ensuite de ces plaques pen- 
dant son trajet vers le fond des fentes cpposA au fond dirigC vers 
le Boule et penaettre ainsi au ressort de rappel d*agir pendant ce 
trajet sur la plaque inffirieure^sans que la plaque supArieure ne 
bouge^pour dtfgager la dteoupe B^nagAe dans cette dernitee et ii pou* 
voir ramener enfin Is plaque sup4rieure.4lgalement dans la premie- 
re position extrfisie. 

10. « Dispositif suivant le revendication pr4c€dente* earact4- 
ris4 en ce que l*extrtait4 du levler* opposte 4 eelle coopArant avec 
lea fentes* &6nag4es dans les plaques superposies est guidie dans 
une ra inure pr^sentie par un corps de revolution call sur I'arbre 

de came susdite^ de nani&re 4 imposer au levier« lore de la rotation 
de cette came, un oouvement oscillatoire autour de son axe horison* 
tal synchronisd aux aouvements du smle* 

11. - Dispositif suivant I*une ou I«autre des revendications 9 et 
10« caractdrisd en ce que la plaque inffirieure prdsente^ 4 son bord 
dirig« vers le mouIe« une buttfe destin<e, d*une part* 4 pousser du v 
poingon les produits cults et expanses durant un cycle pr«c«dentt apr*s 
I'ouverture du moule au aoaent o^ les plaques se d€placent 4 nouveau vers 
la deuxi^me position extreme, et. d*autre part, 4 constituer un arrtt au 
nonent oik la plaque infirieure est ramen^e dans sa premiere position 
extr#m sous l*acti n du r ssort d rappel susdit. 

12. - Dispositif suivant la r v ndi ati n 7. caracttfris« n c 
que 1 doa ur co&pr nd un-cyclindr ~h rirontal pouvant s d4plac r 
suivant son ax dans un m uvement d va- t-vient ntre deux positions 
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extremes « la premiere poiition extreme correapondant & celle oQ 
le cylindre coop^re avec un appareil d' alimentation* la deuxi&me 
position extreme correapondant A celle o& le cylindre est engagd 
entre le poin^on et la matrice du moule, ledit cylindre pr6sentant 
0ur sa partie dirigtfe vers le moule un logtment ouvert lat6ralement 
dont le volume correspond & celui d*une portion & cuire et & 
expanser dans le noule* des moyens 4tant pr6vus pour faire subir au 
cylindre une rotation autour de son axe au moment o& ledit logement 
se trouve dans sa deuxi&me position extrOme entre le poinqon et la 
matrice* provoquant ainsi le basculement du logement au*dessus du 
poingon. 

13.- Dispositif suivant la revendicatiofi pr^ctfdente, caract6ris6 
en ce que les moyens susdits* pour faire subir au cylindre une ro« 
tation* comprennent une rainure s *^tendant #«ur une certaine distance, 
sur la surface de r6volution paralldlement & l*axe de celui-ci 
pour adopter ensuite* i proximity de l*extr6mitC du cylindre la plus 
41oign6e du moule* une allure h61icoldale, un doigt suiveur fixe p^- 
n^trant dans la rainure susdite et un levier pivotant autour d'un 
axe horizontal agissant sur le cylindre pour imposer i ce dernier un 
mouvement de va-et*vient entre les deux positions extremes susdites, 
le doigt suiveur provoquant* au moment o(i il passe dans la partie 
hAlicotdale de la rainure* la rotation du cylindre et* par conse- 
quent* le basculement du logement susdit. 

14«* Dispositif suivant le revendication pric6dente* caract6ri- 
se en ce que l*extremite du levier opposee A celle cooperant avec le 
cylindre est guides dans une rainure presentee par un corps de rev - 
luti n sclidair d l*arbre d la came susdite de maniftr i impos r 
au 1 vi r* 1 rs de la rotati n de c tt came* un m uv m nt scilla- 
toir autour de s n axe h riz ntal synchr nise aux mouvements du 
moul • 
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15.* Dispoaitif auivant I'une ou I'autre des revendicat icns 
9 et 13« caract6rl86 en ce que I'extr^mitd du levier oppos^e a 
celle coop6rant avec le doseur pivote autour d*un arbre parGlld'. 
L *arbre de rotation de la came susdite et eat muniede deux brd3 
fixes situ^a de part et d'autre du plan paaaant par l*axe des arort.. 
eusdite en formant avec ce plan dea angles aigua, ces bras ^tant 
aitu^a avec le levier suadit dana le m^me plan vertical* dea noycnr. 
6tant pr6vu8 aur l^arbre de la caioe agiaaant aucceaaivefflent sur le 
braa aup4rieur et aur le braa inf^rieur lora de la rotation de la 
came« de nani^re & aoumettre le levier 4 un mouvement de va-et-vic*. 
autour de aon arbre suadit. 

le.-' Dispoaitif auivant la revendication pr£c6dente« caract^* 
ria6 en ce que lea noyena auadita comprennent deux bras de levier 
aolidairea de l*arbre de came a'^tendant perpendiculairement A ccla* 
et foraant entre eux un angle aup^rieur 4 l*angle existant entre lo.i 
braa aolidaire du levier auadit* la valeur de cet angle ^tant det«r 
Din^e de mani^re 4 obtenir un aynchronisae parfait entxs^ lea nouvc**- 
du noule et du doseur* 

17. - Oiapositif pour la preparation de produits alimentaircs 

4 baae de c^r^alea, tel que d6crit ci-deasus ou repr6aent4 aux dea* 
sins annexes. 

18, - Proc^d* pour la preparation de produita ali»entaire« 4 
baae de c^r^ales cuites sous press ion dans un noule chauffe et 
expana^ea enauite* ce precede 6tant caractdris6 en ce que dc* ctTC- 
alea, dont la teneur en humidity eat au noina de 12%, acnt r.. .r.u.*-, 
4 une preaaion de 5.5 kg/cm2 4 7 kg/ca2 pendnnt leur cuisacn, ;cn 
c^reales ainsi cuitea etant alora expans^es de rwinie^re ^ .v/c .r 
poida sp6cifiqu compris ntre 50 et 00 gr par lOOO cc, 

^^l^-- _P^?ce<3f a^^^^^ precedent e. nr *.-t ^* 

en ce qu'on aounet, A la prraaxcn aund;te,flei c6r6A>* j. nt ; » t *• . 
en hufflidite est comprise ntre li et l?x. 



irvx:*j4 «aiv«AC l*un u l*Autr det rcvcndieationt 
, t •«*• a ^« . «* « '-A^*! 4r en ce que les c^r^aleai •ont aoumises 
4 ^r«««4rn •a4d^c« ^ I'4tac cru «e aarvc I*addltion d*«au. 

rrocada auivant l*une quelconqut dea rcvendications 
A caracc*ria4 «n ce que lea cAr^alea cuitea aonc expana^ea 
c« aan;ire 4 ce que leur poida ap4eifiqtt« aoit dt l*ordra de 70 gr 
par 1000 cc« 

22 «- ?roe^d4 auxvant I*un« queleonque dea r#vendicationa 16 
A caract4rxa4 en ee que l*a c4r4alea cuitM aont axpanaiaa d 
Aanx^re k occuper sens iblement !• voluM eostplet du &oul«« 

22.* ?roc4d4 auivant l*uAe queleonque dea rcvcndicationa 18 
4 22 « caract6ria4 en e« qu« lea c4r4alea aont ehauffdea dana 1« 
»oule« lora de leur eoxsq^rtaaion* de mani^r* 4 ce qu*ellea n'attelgnent 
la tcBp4ratura da 100*C que pandant la darni^ra aaconda du tcvpa d 
cospreaaion* afin da liaitar au ainigua la coloration dea cirialoa 
cuitea. 

24.- ?roc4d4 pour la preparation da produita aliaantairea t 1 
que d4crit ci«deaaua« 

23 Prodult aliaentaira obtanu au aoyan du diapoaitiC tal qua 
dAerit ci«deaaua ou repr4aenti aux deaaina anaax4a ou auivaat la 
proc<d4 dicrit ci-daaaua. 

P,K d a 0^t\ Creu<3ut\>j 
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PN - US3347371 

TI - APPARATUS FOR THE SEPARATION OF MATERIALS OF DIFFERENT DENSITIES 

IN - VERBAERE ANDRE RENE (FR) 

PA - SOCIETE ANONYME DITE UNITEC FR 

PD - 67.10.17 

PCL - 209172000, CROSS REFS: 209211000. 210512100. 210787000 
CIT - Cited in 4 patents 

SS 3 /C? 
USER: 
file wpi 

PROG: 

ELAPSED TIME ON CLAIMS: 0.12 HRS. 
YOU ARE NOW CONNECTED TO THE WPI DATABASE. 
COVERS BASIC 1963 - 80: UPDATED TO 9018/UPEQ 
API INDEXING NOW AVAILABLE IN FILE WPIA! 
SEE NEWSDOC Nlll FOR INFORMATION ON THE APIPAT/WPIL MERGE. 

WPAT, THE MERGED FILE OF WPI AND WPIL. AND WPAM, THE MERGED FILE OF 
WPIA AND WPILA, ARE NOW AVAILABLE. 



SS 1 /C? 
USER: 

/pnbe~799316 
PROG: 

•PNBE' IS NOT A LEGAL CATEGORY IN THIS DATABASE. 
NO PSTG (-799316/PNBE) . 

SS 1 PSTG (0) . 

SS 2 /C? 
USER: 

l^pn be-799316 
PROG: 

SS 2 PSTG ( 1 ) 

SS 3 /C? 
USER: 
prt fu 

PROG: 

AN - 73-77293U/50 (77293U) 

jj.: tyri. piif f a cooked c real prodn machine - with interlocked drive 

mechanism 
DC - D13 

PA - (GEV /) GEVAERT O 
NiP - 1 

PN - DE-799316-A 00.01.00 (7350) 



PR - 73-05.09 73BE-799316 
IC - A23L-000/00 

AB - Measured quantities of cereal mixt. are dispensed by a sliding 

gate plate from a hopper onto the top of a vertically oscillating 
ram piston which then carries the portion upwards into a mould 
cavity^ in which it is cooked, the pressure of the ram being 
maintained constant during the cooking period by the constant 
radius section of the cam beneath on which a roller follower at 
the base of the ram shaft rides. At the end of that constant 
radius section is a steeply defined depression which allows a 
rapid kick downwards of the ram so allowing a rapid expansion or 
puffing of the prod. This is aided by the way in which the cam 
shaft is driven, allowing a corresp. forced acceleration kick on 
the shaft by the downward pressure of the ram shaft follower on 
the cam profile. A sliding plate ejector strikes the prod, from 
the head of the ram into an ejection chute when the cam profile 
following the above depression allows the ram to be lowered into 
a discharge and reloading posn. opposite the two sliding plates. 

SS 3 /C? 
USER: 

/pn be868361 



PROG: 

NO PSTG (BE868361/PN) . 
SS 3 PSTG (0) 

SS 4 /C? 
USER: 

/pn be-868361 



PROG: 

SS 4 PSTG (1) 



SS 5 /C? 
USER: 
prt fu 



PROG: 
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AN 

TI 



DC 
PA 
NP 
PN 



- 78-76403A/43 (76403A) 

- Machine for cooking and expanding cereal prod. - uses fluid power 
cylinders to apply die pressure and to load and discharge mould 
cavity 

- D13 P28 

- (GEVA/) GEVAERT O 

- 7 

78.10.16 (7843) 
80.01.09 (8002) 
80.02.07 (8008) 
81.08.04 (8134) 
81.12.30 (8202) 
82.02.18 (8208) 



BE-868361-A 

EP 6575-A 

PT~69795-A 
US4281593-A 

EP 6575-B 

DE2961678-G 



